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HOHE BRUCHFESTIGKEIT
Durch feine CBN-Korngrößen wird die Zähigkeit der 
Schneidkante verbessert. Die hohe Bruchfestigkeit 
gewährt eine hohe Prozesssicherheit, auch bei 
unterbrochener Bearbeitung.

HOHE VERBUNDFESTIGKEIT DER FEINEN  
CBN-KÖRNER
Durch eine Verbesserung des Sinterprozesses wird die 
Verbundfestigkeit zwischen den feinen CBN-Körnern 
gestärkt. Dadurch werden die Bruchfestigkeit und der 
Verschleißwiderstand verbessert.

Die sehr hohe Dichte an CBN-Körnern sowie die hohe 
Verbundfestigkeit ermöglichen den Einsatz für eine 
breite Anwendung von Sinterlegierungen.

AUSGEZEICHNETE BRUCHFESTIGKEIT UND STABILITÄT 
FÜR EINE BESSERE PRODUKTIVITÄT
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MB4120
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SF FS

R0.015

15°
0.1

GS

R0.015

25°
0.13

R0.015

0.13
35°

TS

R0.01

SE

GROSSE AUSWAHL AN KANTENAUSFÜHRUNGEN 
(VERFASUNG)
Die SF-Honausführung verfügt über eine schärfere Schneidkante, wodurch Schnittwiderstand und Gratbildung 
verringert werden, während die Oberflächenqualität der Bauteile verbessert wird. Die SF-Ausführung wird in der 
Regel zuerst empfohlen. Falls jedoch eine höhere Schneidkantenstabilität und Bruchfestigkeit erforderlich sind, 
eignen sich die Honausführungen SE, FS, GS und TS.

Scharfkantig

Verfasung (rund)

Verfasung (schräg)

Zähigkeit
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GEOMETRIE
SCHNEIDKANTEN-VORBEREITUNG

leichtkeine mittel stark

kontinuierlich unterbrochen
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DIN GG25 (Perlite)
NP-TNGA160408SF3

Vc (m/min) 800
f (mm/rev) 0.1
ap (mm) 0.2
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NP-TNGA160408SE3
Vc (m/min) 150
f (mm/rev) 0.15
ap (mm) 0.1

VERGLEICH BEI KONTINUIERLICHEM SCHNITT VON DIN GG25
Ausgezeichnete Bruchfestigkeit im Vergleich zu Wettbewerberprodukten.
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Schnittzeit (s)

Herkömmlich 

1200 s

1200 s

Werkstoff
Wendeschneidplatte

Schnittmodus Trockenbearbeitung

Anzahl Durchgänge vor Bruch

Vergleich der Bruchfestigkeit bei unterbrochenem Plandrehen einer hochfesten Sinterlegierung.

VERBESSERTE BRUCHFESTIGKEIT  
BEI SCHWER UNTERBROCHENEM SCHNITT

Herkömmlich A

Herkömmlich B

150-DurchgangAusbrüche

70-DurchgangAusbrüche

40-DurchgangAusbrüche

Werkstoff Hochfeste Sinterlegierung
Wendeschneidplatte

Schnittmodus Nassbearbeitung

: Mitsubishi Materials-Werkzeug    : Herkömmliches Werkzeug
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MB4120

MB4120

M
B4

02
0

M
B4

12
0 

IC S RE D1 LE

NP-CNGA120404SF2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.9

IC S

80°
RE

D1LE

NP-CNGA120408SF2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1
NP-CNGA120412SF2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.3
NP-CNGA120404SE2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.9
NP-CNGA120408SE2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1
NP-CNGA120412SE2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.3
NP-CNGA120404FS2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.9
NP-CNGA120408FS2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1
NP-CNGA120412FS2 ▲ a 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.3
NP-CNGA120404GS2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.9
NP-CNGA120408GS2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1
NP-CNGA120412GS2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.3
NP-CNGA120404TS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.9
NP-CNGA120408TS2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1
NP-CNGA120412TS2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.3
NP-DNGA150404SF2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1

IC S

RE

D1

55°

LE

NP-DNGA150408SF2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412SF2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150604SF2 ▲ s 2 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608SF2 ▲ s 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150612SF2 ▲ s 2 12.7 6.35 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150404SE2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408SE2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412SE2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150604SE2 ▲ s 2 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608SE2 ▲ s 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150612SE2 ▲ s 2 12.7 6.35 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150404FS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408FS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412FS2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150604FS2 ▲ a 2 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608FS2 ▲ a 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150612FS2 ▲ a 2 12.7 6.35 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150404GS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408GS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412GS2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150604GS2 ▲ s 2 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608GS2 ▲ a 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150612GS2 ▲ s 2 12.7 6.35 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150404TS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150408TS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150412TS2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 1.9
NP-DNGA150604TS2 ▲ s 2 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1
NP-DNGA150608TS2 ▲ s 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0
NP-DNGA150612TS2 ▲ s 2 12.7 6.35 1.2 5.16 1.9

: Lagerstandard. : Lagerstandard in Japan. : Wird durch neue Produkte ersetzt.

G-TOLERANZ

NEGATIVE WSP (MIT LOCH)

Bestellnummer
Sc

hn
ei

d-
 

ka
nt

en Form Geometrie

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

12
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MB4120

MB4120

M
B4

02
0

M
B4

12
0

IC S RE D1 LE

NP-SNGA120404SF2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1

SIC

D1

90°
RE

LE

NP-SNGA120408SF2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.3
NP-SNGA120412SF2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.5
NP-SNGA120404SE2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-SNGA120408SE2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.3
NP-SNGA120412SE2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.5
NP-SNGA120404FS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-SNGA120408FS2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.3
NP-SNGA120412FS2 ▲ a 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.5
NP-SNGA120404GS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-SNGA120408GS2 ▲ a 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.3
NP-SNGA120412GS2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.5
NP-SNGA120404TS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1
NP-SNGA120408TS2 ▲ s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.3
NP-SNGA120412TS2 ▲ s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.5
NP-TNGA160404SF3 ▲ s 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6

IC S

D1

60°
RE

LE

NP-TNGA160408SF3 ▲ s 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.8
NP-TNGA160412SF3 ▲ s 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
NP-TNGA160404SE3 ▲ s 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
NP-TNGA160408SE3 ▲ s 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.8
NP-TNGA160412SE3 ▲ s 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
NP-TNGA160404FS3 ▲ a 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
NP-TNGA160408FS3 ▲ s 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.8
NP-TNGA160412FS3 ▲ s 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
NP-TNGA160404GS3 ▲ s 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
NP-TNGA160408GS3 ▲ a 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.8
NP-TNGA160412GS3 ▲ s 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9
NP-TNGA160404TS3 ▲ s 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6
NP-TNGA160408TS3 ▲ s 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.8
NP-TNGA160412TS3 ▲ s 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9

: Lagerstandard. : Lagerstandard in Japan. : Wird durch neue Produkte ersetzt.

G-TOLERANZ

NEGATIVE WSP (MIT LOCH)

Bestellnummer
Sc

hn
ei

d-
 

ka
nt

en Form Geometrie

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

12
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MB4120

MB4120

M
B4

02
0

M
B4

12
0

IC S RE D1 LE

NP-VNGA160404SF2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.4 3.81 2.5

IC S

RE

35°

D1

LE

NP-VNGA160408SF2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.8 3.81 2.0
NP-VNGA160404SE2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.4 3.81 2.5
NP-VNGA160408SE2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.8 3.81 2.0
NP-VNGA160404FS2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.4 3.81 2.5
NP-VNGA160408FS2 ▲ a 2 9.525 4.76 0.8 3.81 2.0
NP-VNGA160404GS2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.4 3.81 2.5
NP-VNGA160408GS2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.8 3.81 2.0
NP-VNGA160404TS2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.4 3.81 2.5
NP-VNGA160408TS2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.8 3.81 2.0
NP-WNGA080408SF3 ▲ s 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1

IC

80°
RE

D1

S
LE

NP-WNGA080408SE3 ▲ s 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1
NP-WNGA080408FS3 ▲ s 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1
NP-WNGA080408GS3 ▲ s 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1
NP-WNGA080408TS3 ▲ s 3 12.7 4.76 0.8 5.16 2.1

: Lagerstandard. : Lagerstandard in Japan. : Wird durch neue Produkte ersetzt.

G-TOLERANZ

NEGATIVE WSP (MIT LOCH)

Bestellnummer
Sc

hn
ei

d-
 

ka
nt

en Form Geometrie

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

12
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MB4120

MB4120

M
B4

02
0

M
B4

12
0

IC S RE D1 LE

NP-VBGW110304SF2 ▲ s 2 6.35 3.18 0.4 2.85 2.5

IC S
5°

RE

35°

D1

LE

NP-VBGW110308SF2 ▲ s 2 6.35 3.18 0.8 2.85 2.0
NP-VBGW160404SF2 ▲ a 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5
NP-VBGW160408SF2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0
NP-VBGW110304SE2 ▲ s 2 6.35 3.18 0.4 2.85 2.5
NP-VBGW110308SE2 ▲ s 2 6.35 3.18 0.8 2.85 2.0
NP-VBGW160404SE2 ▲ a 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5
NP-VBGW160408SE2 ▲ s 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0
NP-VBGW110304FS2 ▲ s 2 6.35 3.18 0.4 2.85 2.5
NP-VBGW110308FS2 ▲ s 2 6.35 3.18 0.8 2.85 2.0
NP-VBGW160404FS2 ▲ a 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5
NP-VBGW160408FS2 ▲ a 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0
NP-VBGW110304GS2 ▲ s 2 6.35 3.18 0.4 2.85 2.5
NP-VBGW110308GS2 ▲ s 2 6.35 3.18 0.8 2.85 2.0
NP-VBGW160404GS2 ▲ a 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5
NP-VBGW160408GS2 ▲ a 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0

: Lagerstandard. : Lagerstandard in Japan. : Wird durch neue Produkte ersetzt.

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

G-TOLERANZ

Bestellnummer
Sc

hn
ei

d-
 

ka
nt

en Form Geometrie

NEW PETIT CUT

12
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MB4120

MB4120

M
B4

02
0

M
B4

12
0

IC S RE D1 LE

NP-CCGW060202SF2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.2 2.8 1.8

IC S

80°

7°

D1

RE

LE

NP-CCGW060204SF2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 1.9
NP-CCGW060208SF2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.1
NP-CCGW09T302SF2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.2 4.4 1.8
NP-CCGW09T304SF2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.4 4.4 1.9
NP-CCGW09T308SF2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.1
NP-CCGW060202SE2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.2 2.8 1.8
NP-CCGW060204SE2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 1.9
NP-CCGW060208SE2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.1
NP-CCGW09T302SE2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.2 4.4 1.8
NP-CCGW09T304SE2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.4 4.4 1.9
NP-CCGW09T308SE2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.1
NP-CCGW060202FS2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.2 2.8 1.8
NP-CCGW060204FS2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 1.9
NP-CCGW060208FS2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.1
NP-CCGW09T302FS2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.2 4.4 1.8
NP-CCGW09T304FS2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.4 4.4 1.9
NP-CCGW09T308FS2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.1
NP-CCGW060202GS2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.2 2.8 1.8
NP-CCGW060204GS2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 1.9
NP-CCGW060208GS2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.1
NP-CCGW09T302GS2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.2 4.4 1.8
NP-CCGW09T304GS2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.4 4.4 1.9
NP-CCGW09T308GS2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.1
NP-CCGW060208TS2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.1
NP-CCGW09T308TS2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.1

: Lagerstandard. : Lagerstandard in Japan. : Wird durch neue Produkte ersetzt.

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

G-TOLERANZ

Bestellnummer
Sc

hn
ei

d-
 

ka
nt

en Form Geometrie

NEW PETIT CUT

12
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MB4120

MB4120

M
B4

02
0

M
B4

12
0

IC S RE D1 LE

NP-DCGW070204SF2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1

RE

IC S

55°

7°

D1

LE

NP-DCGW070208SF2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.0
NP-DCGW11T302SF2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.2 4.4 1.5
NP-DCGW11T304SF2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308SF2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
NP-DCGW070204SE2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1
NP-DCGW070208SE2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.0
NP-DCGW11T302SE2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.2 4.4 1.5
NP-DCGW11T304SE2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308SE2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
NP-DCGW070204FS2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1
NP-DCGW070208FS2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.0
NP-DCGW11T302FS2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.2 4.4 1.5
NP-DCGW11T304FS2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308FS2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
NP-DCGW070204GS2 ▲ a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1
NP-DCGW070208GS2 ▲ s 2 6.35 2.38 0.8 2.8 2.0
NP-DCGW11T302GS2 ▲ s 2 9.525 3.97 0.2 4.4 1.5
NP-DCGW11T304GS2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1
NP-DCGW11T308GS2 ▲ a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0
NP-TCGW110204SF3 ▲ s 3 6.35 2.38 0.4 2.8 1.6

S

7°

D1

IC

60°
RE

LE

NP-TCGW110208SF3 ▲ s 3 6.35 2.38 0.8 2.8 1.8
NP-TCGW110204SE3 ▲ s 3 6.35 2.38 0.4 2.8 1.6
NP-TCGW110208SE3 ▲ s 3 6.35 2.38 0.8 2.8 1.8
NP-TCGW110204FS3 ▲ a 3 6.35 2.38 0.4 2.8 1.6
NP-TCGW110208FS3 ▲ a 3 6.35 2.38 0.8 2.8 1.8
NP-TCGW110204GS3 ▲ s 3 6.35 2.38 0.4 2.8 1.6

: Lagerstandard. : Lagerstandard in Japan. : Wird durch neue Produkte ersetzt.

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

G-TOLERANZ

Bestellnummer
Sc

hn
ei

d-
 

ka
nt

en Form Geometrie

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

12
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MB4120

MB4120

M
B4

02
0

M
B4

12
0

IC S RE D1 LE

NP-CPGB080202SE2 ▲ s 2 7.94 2.38 0.2 3.5 1.8

IC S
11°

D1

80°
RE

LE

NP-CPGB080204SE2 ▲ s 2 7.94 2.38 0.4 3.5 1.9
NP-CPGB090302SE2 ▲ s 2 9.525 3.18 0.2 4.5 1.8
NP-CPGB090304SE2 ▲ s 2 9.525 3.18 0.4 4.5 1.9
NP-CPGB090308SE2 ▲ s 2 9.525 3.18 0.8 4.5 2.1
NP-CPGB080202FS2 ▲ s 2 7.94 2.38 0.2 3.5 1.8
NP-CPGB080204FS2 ▲ a 2 7.94 2.38 0.4 3.5 1.9
NP-CPGB090302FS2 ▲ s 2 9.525 3.18 0.2 4.5 1.8
NP-CPGB090304FS2 ▲ s 2 9.525 3.18 0.4 4.5 1.9
NP-CPGB090308FS2 ▲ s 2 9.525 3.18 0.8 4.5 2.1
NP-TPGB090202SF3 ▲ s 3 5.56 2.38 0.2 2.9 1.5

11°
SIC

D1

60°
RE

LE

NP-TPGB090204SF3 ▲ s 3 5.56 2.38 0.4 2.9 1.6
NP-TPGB110302SF3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.2 3.4 1.5
NP-TPGB110304SF3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.4 3.4 1.6
NP-TPGB110308SF3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.8 3.4 1.8
NP-TPGB090202SE3 ▲ s 3 5.56 2.38 0.2 2.9 1.5
NP-TPGB090204SE3 ▲ s 3 5.56 2.38 0.4 2.9 1.6
NP-TPGB110302SE3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.2 3.4 1.5
NP-TPGB110304SE3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.4 3.4 1.6
NP-TPGB110308SE3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.8 3.4 1.8
NP-TPGB090202FS3 ▲ s 3 5.56 2.38 0.2 2.9 1.5
NP-TPGB090204FS3 ▲ s 3 5.56 2.38 0.4 2.9 1.6
NP-TPGB110302FS3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.2 3.4 1.5
NP-TPGB110304FS3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.4 3.4 1.6
NP-TPGB110308FS3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.8 3.4 1.8
NP-TPGB090202GS3 ▲ s 3 5.56 2.38 0.2 2.9 1.5
NP-TPGB090204GS3 ▲ s 3 5.56 2.38 0.4 2.9 1.6
NP-TPGB110302GS3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.2 3.4 1.5
NP-TPGB110304GS3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.4 3.4 1.6
NP-TPGB110308GS3 ▲ s 3 6.35 3.18 0.8 3.4 1.8

: Lagerstandard. : Lagerstandard in Japan. : Wird durch neue Produkte ersetzt.

POSITIVE WSP (MIT LOCH)

G-TOLERANZ

Bestellnummer
Sc

hn
ei

d-
 

ka
nt

en Form Geometrie

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

12
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MB4120

MB4120

f ap Vc

H MB4120
≤0.2 ≤0.3 80—320
≤0.2 ≤0.3 80—230
≤0.2 ≤0.3 80—180

K MB4120 ≤0.2 ≤0.3 210—320

Material Schnittmodus Sorte

Allgemeine Sinterlegierungen Trocken, nass
Hochfeste Sinterlegierungen Trocken, nass
Gehärtete Sinterlegierungen Trocken, nass
Grauguss Trocken, nass

SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN
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MB4120

MB4020

M
B4

02
0

M
B4

12
0

IC S RE D1

CCGW060202FS s — 2 6.35 2.38 0.2 2.8

IC S

80°

7°

D1

RECCGW060204FS s — 2 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGW060208FS s — 2 6.35 2.38 0.8 2.8
CCGW09T304FS s — 2 9.525 3.97 0.4 4.4
CCGW09T308FS s — 2 9.525 3.97 0.8 4.4

DCGW070204FS s — 2 6.35 2.38 0.4 2.8
RE

IC S

55°

7°

D1

DCGW070208FS s — 2 6.35 2.38 0.8 2.8

TCGW090204FS s — 3 5.56 2.38 0.4 2.5

S

7°
D1

IC

60°
RETCGW090208FS s — 3 5.56 2.38 0.8 2.5

TCGW110204FS s — 3 6.35 2.38 0.4 2.8
TCGW110208FS s — 3 6.35 2.38 0.8 2.8

f ap Vc

H MB4020

-0.2 -0.3 (-2.0) 80—250
-0.2 -0.3 (-2.0) 80—200
-0.2 -0.3 (-2.0) 80—150

K MB4020
-0.4 -0.5 (-2.0) 230—760

-0.15 -0.5 (-2.0) 510—1000

 : Lagerstandard.  : Lagerstandard in Japan.

Vollflächen- und Voll-CBN erlauben höhere Schnitt
tiefen und Fasenbearbeitung, für die herkömmlich 
gelötete CBN-Wendeschneidplatten nicht geeignet 
sind.

Schnittbereich Schnittbereich

VOLLFLÄCHEN-CBN

SCHNITTDATEN FÜR VOLLFLÄCHEN-CBN

Bestellnummer

Sc
hn

ei
d-

 
ka

nt
en Form Geometrie

SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

Material Schnittmodus Sorte

Allgemeine Sinterlegierungen Trocken, nass
Hochfeste Sinterlegierungen Trocken, nass
Gehärtete Sinterlegierungen Trocken, nass

Grauguss
Trocken, nass

Trocken
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MB4120

NP-DCGW11T308SF2

200
0.07
0.2

NP-DCGW11T308SF2

180
0.25
0.2 – 0.3

NP-DCGW11T308SF2

200
0.04 – 0.05
0.4

100 300 500

100 300 300

100 200

ANWENDUNGSBEISPIELE

Bei den oben gezeigten Anwendungsbeispielen handelt es sich um Kundenanwendungen, die von den empfohlenen  
Schnittdaten abweichen können.

: Mitsubishi Materials-Werkzeug    : Herkömmliches Werkzeug

WSP
Werkstoff Allgemeine Sinterlegierung
Bauteil Gehäuse (unterbrochene Bearbeitung)
Vc (m/min)
f (mm/U)
ap (mm)
Schnittmodus Nassbearbeitung

Ergebnisse Doppelte Werkzeugstandzeit im Vergleich zu 
Wettbewerberprodukten.

WSP
Werkstoff Allgemeine Sinterlegierung
Bauteil Gehäuse (unterbrochene Bearbeitung)
Vc (m/min)
f (mm/U)
ap (mm)
Schnittmodus Nassbearbeitung

Ergebnisse Doppelte Werkzeugstandzeit im Vergleich zu 
Wettbewerberprodukten.

WSP
Werkstoff Eisenbasis-Sinterlegierung (60 HRB) Ra < 1,0 µm
Bauteil Ritzel (unterbrochenes Plandrehen)
Vc (m/min)
f (mm/U)
ap (mm)
Schnittmodus Nassbearbeitung

Ergebnisse
Im Vergleich zum Wettbewerber konnte die gute 
Oberflächenqualität erhalten werden, während die 
Werkzeugstandzeit 2,5-mal länger war.
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MB4120

NP-TNGA160408SF3

250
0.1
0.1

NP-TNGA160408SE3

240
0.12
0.05

NP-CNGA120408SF2

600
0.175 – 0.25
0.15 – 0.2

100 600 1000

20 60 100

80 12040 160 200

ANWENDUNGSBEISPIELE

Bei den oben gezeigten Anwendungsbeispielen handelt es sich um Kundenanwendungen, die von den empfohlenen  
Schnittdaten abweichen können.

: Mitsubishi Materials-Werkzeug    : Herkömmliches Werkzeug

WSP
Werkstoff Hochfeste Sinterlegierung
Bauteil Zahnrad (unterbrochene Bearbeitung)
Vc (m/min)
f (mm/U)
ap (mm)
Schnittmodus Nassbearbeitung

Ergebnisse
Im Vergleich zu einem Wettbewerberprodukt war der 
Flankenverschleiß geringer und die Schneidplatte 
konnte weiterhin verwendet werden.

WSP
Werkstoff Allgemeine Sinterlegierung
Bauteil Zahnrad (unterbrochenes Plandrehen)
Vc (m/min)
f (mm/U)
ap (mm)
Schnittmodus Nassbearbeitung

Ergebnisse
Im Vergleich zu Cermet konnte eine bessere 
Oberflächenqualität erzielt werden, während die 
Werkzeugstandzeit um das 4-Fache länger war.

WSP
Werkstoff Gusseisen
Bauteil Mechanische Teile (unterbrochenes Plandrehen)
Vc (m/min)
f (mm/U)
ap (mm)
Schnittmodus Trockenbearbeitung

Ergebnisse Es gab keinen unerwarteten Schneidenbruch und  
die Werkzeugstandzeit war 1,5-mal länger.
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